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Arbeitsablauf 12:    Referenzpunkt setzen (Fortsetzung) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

• Die Werte im blauen Messfeld werden in 
Echtzeit angezeigt. Sie spiegeln nun die 
aktuelle Messpunktposition im Verhältnis 
zum ersten Referenzpunkt wieder. 

 
 

Schritt 5: Löffelspitze auf dem nächsten 
Referenzpunkt aufsetzen. 

Schritt 4: „0,00“ drücken, um den ersten 
Referenzpunkt zu speichern. Die Werte werden 
auf Null gestellt, was anzeigt, dass eine neue 
Referenz gesetzt wurde.  
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Arbeitsablauf 14:    Profil erstellen und referenzieren (Fortsetzung) 

 

 

 

  

Schritt 13: Durch Drücken von „0,0 setzen“ 
(auf dem Bildschirm) wird der Ursprung an eine 
neue Position verschoben. Zum Bestätigen und 
zum Beenden des Arbeitsbildschirms die 
Eingabetaste drücken. 

 

• Nach durchgeführter Referenzierung wird 
das Profil nun vom neuen Ursprung aus 
positioniert. 

 

 

  
Schritt 10: Das Profil kann jetzt mithilfe der 
Indikatoren auf dem Bildschirm ausgehoben 
werden. 

• Wenn sich der Löffel dem jeweiligen 
Bereich des Profils nähert, wird der 
aktive Abschnitt grün markiert.  

  

Schritt 12: Mit den Auf- bzw. Ab-Pfeiltasten den 
neuen Ursprung (rot) markieren. 

 

Schritt 11: Zum Ändern des Ursprungs „F2“ 
drücken und zum Profilbildschirm 
zurückkehren. 
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Arbeitsabläufe mit Löffel 

Arbeitsabläufe, die sich mit dem Löffel befassen.  

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Inhalt: 

• Arbeitsablauf 15: Referenzierung mit Löffel durchführen. 
• Arbeitsablauf 16: Höhenoffset setzen. 
• Arbeitsablauf 17: Neigungswerte setzen. 
• Arbeitsablauf 18: „Beweglichen Punkt“ verwenden (Laden/Speichern). 
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Arbeitsablauf 15: Referenzierung mit Löffel durchführen 

Der Referenzpunkt ist ein Bezugspunkt, von dem aus Messungen vorgenommen werden können. Vor 
Verwendung des Löffels als Referenz, vor Beginn des Aushubs oder immer dann, wenn eine neue 
Arbeitsposition angefahren wird, muss referenziert werden. Alternativ die vorherige Referenzierung mit „L/S“ 
durchführen (Arbeitsablauf 18). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

  

• Ein Bezugspunkt kann eine Markierung auf 
einem feststehenden Objekt sein (wie ein 
Referenzpfosten aus Beton zum Anzeigen 
der Höhe). Dies ist beim Ausheben auf 
eine bestimmte Höhe nützlich. 

• Ein Bezugspunkt kann auch ein allgemeiner 
Referenzpunkt am Boden sein, der als 
Ausgangspunkt dient. Dies ist beim Ausheben 
bis zu einer bestimmten Tiefe nützlich. 

  

Schritt 1: Löffelspitze auf dem gewünschten 
Referenzpunkt aufsetzen. Vorsicht, die 
Position darf nicht verändert werden. 

• Wurde das System nicht referenziert, werden 
keine Hinweise gegeben.  

  
• Das System ist jetzt auf den ausgewählten 

Referenzpunkt referenziert.  

 

Schritt 2: „0.00“ drücken.  
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Arbeitsablauf 16: Höhenoffset setzen 

Häufig muss nach dem Referenzieren ein Höhenoffset eingegeben werden. Dieser wird zur Bestimmung der 
Aushubtiefe verwendet, damit das System zur gewünschten Höhe führen kann.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

  

• Der Höhenoffset ist die Distanz zwischen 
der referenzierten Referenzhöhe und der 
gewünschten Aushubhöhe.  

• Der aktuelle Höhenoffset von „0,00“ wird 
angezeigt, und die Zieloberfläche befindet sich 
auf Höhe der Löffelspitze. 

  
• Das System führt jetzt zum Höhenoffset. Die 

Zieloberfläche veranschaulicht die Differenz zur 
Löffelspitze. 

Schritt 1: „+“ oder „–“ drücken, bis der 
gewünschte Höhenoffset angezeigt wird. 
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Arbeitsablauf 17: Neigungswerte setzen 

Es kann ein Neigungswert für die X-Neigung eingegeben werden. Bei der Auswahl von Dual-Neigung kann auch 
die Y-Neigung eingestellt werden.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Negative Werte  

 

Positive Werte  

 

X-Neigung  
 

Negative Werte  

 

Positive Werte  

 

Y-Neigung  
 

Auf der folgenden Seite wird beschrieben, 
wie Neigungswerte gesetzt werden. 
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Arbeitsablauf 17:    Neigungswerte setzen (Fortsetzung) 

Zum Setzen der X- und Y-Neigungswerte wie folgt vorgehen:  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

  

Schritt 1: Sicherstellen, dass der Dual-
Neigungsmodus aktiviert ist, dann die X-
Richtung setzen (Arbeitsablauf 01). 
 

• In der Anzeige wird die X-Richtung 
dargestellt. 

 

  
Schritt 3: „X+“ oder „X-“ drücken, um den X-
Neigungswert einzugeben. Der unten rechts 
dargestellte Löffel (blaue Fläche) spiegelt den 
eingegebenen X-Neigungswert wider. 

 

Schritt 2: „Y+“ oder „Y-“ drücken, um einen 
Y-Neigungswert einzugeben. Der links 
dargestellte Löffel (rote Fläche) spiegelt den 
eingegebenen Y-Neigungswert wider. 

 
• Das System führt jetzt zu einer 

Oberfläche, die beide Neigungswerte 
beinhaltet. 

 



 

 
Gebrauchsanweisung (GA) V1.0 iCON 2D Maschinensteuerungssoftware / Bagger Seite 41 von 52 

Arbeitsablauf 18: „Beweglichen Punkt“ verwenden (Laden/Speichern) 

Mit einem „beweglichen Punkt“ (Laden/Speichern – Taste „L/S“) und dem Maschinenlöffel lässt sich eine 
referenzierte Höhe durch einen gemeinsamen Referenzpunkt übertragen. Dies ist erst möglich, nachdem das 
System referenziert wurde. Hierzu ist ein fester Referenzpunkt erforderlich, wie beispielsweise ein Stein, der 
sowohl von der ursprünglichen als auch von der neuen Arbeitsposition aus erreichbar ist. Die Genauigkeit hängt 
davon ab, wie stabil der ausgewählte Punkt ist. Wird ein „beweglicher Punkt“ mehrfach übertragen, kann dies 
zu Fehlern führen.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 
 

Schritt 1: In der Nähe der Maschine graben. Schritt 2: Vor dem Bewegen vom Maschinenlaufwerk, 
den Oberwagen drehen und den Löffel auf einen 
festen Referenzpunkt (Stein) aufsetzen. 

 
 

Schritt 4: Maschine verfolgen. Referenzpunkt NICHT 
beeinträchtigen. Löffel erneut auf dem 
Referenzpunkt aufsetzen.  

Schritt 3: Taste „L/S“ drücken. 

 

 

Schritt 6: Mit dem Aushub unter Verwendung der 
ursprünglichen Referenzierung fortfahren.  

 

Schritt 5: Taste „L/S“ drücken. 
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Arbeitsabläufe mit Laser 

Arbeitsabläufe, die sich mit der Verwendung eines Lasers befassen.  

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

Inhalt: 

• Arbeitsablauf 19: Laser aufstellen.  
• Arbeitsablauf 20: Laserhöhe referenzieren. 
• Arbeitsablauf 21: Höhenoffset für Laser setzen. 
• Arbeitsablauf 22: Neigungswerte setzen (Laser + Anzeige). 
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Arbeitsablauf 19: Laser aufstellen  

Das Aufstellen eines Maschinensteuerungslasers sorgt für eine optimale Abdeckung der Baustelle. Der Standort 
muss sich abseits vom Verkehr befinden und frei von Hindernissen sein. Laser und Stativ müssen in einer Höhe 
positioniert werden, die der Höhe des an der Maschine montierten Laserempfängers entspricht. Die Ausrichtung 
des Lasers auf die Baustelle kann bei Bedarf angepasst werden. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

Schritt 1: Geeigneten Standort für den Laser 
auswählen: 

• Da der Laserstrahl nur bei Bedarf zum 
Referenzieren verwendet wird, kann er auf 
eine Höhe eingestellt werden, auf die 

    

• Es dürfen keine Hindernisse vorhanden 
sein, die den Laserstrahl blockieren oder 
reflektieren könnten. 

  

• Das Stativ in sehr staubiger Umgebung so 
aufstellen, dass der Staub vom Laser weg 
geweht wird. 

 

• Fester Untergrund, damit sich das Stativ 
nicht verschiebt oder absetzt 
(Bodenvibrationen können den Betrieb 
des Lasers beeinträchtigen). 

 

Schritt 2: Stativ überprüfen, dann Laser anbringen.  

• Sicherstellen, dass alle Schrauben, Bolzen und Muttern des Stativs 
fest angezogen sind.  

• Zum Befestigen des Lasers auf dem Laserstativ den Laser auf das 
Stativ setzen und die Schraube an der Unterseite festziehen. 

• Bei einem Stativ mit Ketten müssen die Ketten etwas locker sein, 
um die Wärmeausdehnung im Laufe des Tages zu erlauben. 

• Bei starkem Wind das Stativ sichern. 
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Arbeitsablauf 20: Laserhöhe referenzieren  

Den Laser zur Höhenreferenzierung verwenden, um Häufung kleiner Fehler über mehrere „bewegliche Punkte“ 
hinweg zu vermeiden (Laden/Speichern). 

Vor dem Fortfahren mit diesem Arbeitsablauf ist sicherzustellen, dass der „LASERMODUS“ auf „EIN“ 
(Arbeitsablauf 07) steht und der Rotationslaser aktiviert wurde. 

 

 
 

  

• Für möglichst effizientes Arbeiten den Laser an 
einer Stelle aufstellen, an welcher der 
Laserstrahl nicht auf die Maschine trifft, es sei 
denn, dies ist zum Referenzieren erforderlich. 

• Sobald der Laserstrahl auf den Lasersensor trifft 
und akzeptiert wird, übernimmt das System die 
Berechnungen. 

 

• Es ist nicht notwendig, dass sich der Laserstrahl während des Aushubs im LED-Fenster des Sensors 
befindet. Der Laser kann auf eine Höhe gesetzt werden, die von mehreren Maschinen als Referenz 

    

• Das System berechnet automatisch „0,00“ auf dem Sensor, sodass der Laserstrahl an einer beliebigen Stelle 
im LED-Fenster auftreffen kann.  

Beispielposition 

Beispielposition 

Auf der folgenden Seite wird beschrieben, wie die 
Laserhöhe referenziert wird. 
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 Menü „Setup Löffel“ 
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